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The paper studies the polishing power of a tribochemically active abrasive material based on 

a solid solution of iron and aluminum oxides, as well as a solid solution of aluminum and iron ox-

ides modified by zirconium oxide and yttrium oxide additives, and the tribotechnical properties of a 

lubricant doped with these abrasive materials. The modified Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 powders 

prove to have an essentially higher polishing power producing a considerably lower surface rough-

ness than that of the unmodified Al2O3·Fe2O3 powder. By varying the content of the modifying ox-

ides, one can change the tribochemical activity of the abrasive powder and select the best composi-

tion depending on the material to be polished. The addition of these abrasive powders is shown to 

have an essential effect on the tribotechnical properties of the lubricant for the wheel–rail contact. 

The laboratory testing of the lubricant compositions suggests their effective applicability to the 

wheel–rail contact. 

Keywords: tribochemically active abrasive material, polishing ability, surface roughness, lubrica-

tion for the wheel–rail system, welding load, wear spot diameter. 
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В работе исследованы полирующая способность трибохимически активного абразив-

ного материала на основе твердого раствора оксидов железа и алюминия, а также твердого 

раствора оксидов алюминия и железа, модифицированного добавками оксидов циркония  

и иттрия, и триботехнические свойства смазки с добавками данных абразивных материалов. 

Установлено, что модифицированные порошки Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 обладают существен-

но более высокой полирующей способностью и обеспечивают существенно более низкую 

шероховатость поверхности, чем немодифицированный порошок Al2O3·Fe2O3. При этом, ва-

рьируя содержание модифицирующих оксидов, можно менять трибохимическую активность 

абразивного порошка и подбирать наилучший состав в зависимости от полируемого матери-

ала. Показано, что добавка данных абразивных порошков оказывает существенное влияние 

на триботехнические свойства смазки для контакта «колесо–рельс». По результатам лабора-

торных испытаний исследуемых смазочных композиций можно предположить эффектив-

ность их использования для контакта «колесо–рельс». 

Ключевые слова: трибохимически активный абразивный материал, полирующая способ-

ность, шероховатость поверхности, смазка для системы «колесо–рельс», нагрузка сварива-

ния, диаметр пятна износа. 

1. Введение 

Смазка является одним из наиболее эффективных путей обеспечения надежности  

и долговечности подвижных сопряжений деталей машин и механизмов, минимизации энер-

гетических потерь при их эксплуатации, обеспечения устойчивой работы сопряжений. Для 

снижения износа систем «колесо–рельс» железнодорожного транспорта также используются 

различные смазки. К смазкам, наносимым в зону трения «колесо–рельс», предъявляется ши-

рокий набор требований: в частности, эти смазки должны обладать высокими адгезионными, 

противозадирными, противоизносными и антикоррозионными свойствами, а также безопас-

ностью и экологичностью [1]. Однако существующие смазки не в полной мере удовлетворя-

mailto:ras@imach.uran.ru


 

 

Diagnostics, Resource and Mechanics of materials and structures 

Issue 1, 2023 

http://dream-journal.org ISSN 2410-9908 
 

58 

 

 

The effect of abrasive additives on the tribotechnical properties of lubricants for the wheel–rail system / L. F. Koroleva,  

R. A. Savrai, E. Yu. Prosviryakov, V. A. Kostarev, S. V. Pavlyshko, and P. V. Kostarev // Diagnostics, Resource  

and Mechanics of materials and structures. – 2023. – Iss. 1. – P. 54–64. – DOI: 10.17804/2410-9908.2023.1.054-064. 

 

ют современным требованиям по износу железнодорожных рельсов и колес. При контакте 

колеса и рельса возникают силы, направляющие движение подвижного состава, так называ-

емые силы крипа (от англ. creep – ползти). Они обусловлены тем, что материалы колеса  

и рельса не абсолютно твердые. В контакте наблюдаются микродеформации рельса и колеса, 

что определяет постепенное нарастание силы крипа с ростом относительного проскальзыва-

ния колеса по рельсу и соответствующим увеличением износа. Поэтому разработка новых 

смазочных композиций для использования в системе «колесо–рельс» является важнейшей 

научной и практической задачей. 

Как правило, улучшение эксплуатационных характеристик смазок достигается за счет 

введения в их состав различных присадок. В этой связи в качестве добавки к смазке для 

рельсов и колес целесообразно рассмотреть возможность использования тонкодисперсных 

абразивных материалов, используемых для финишного полирования прецизионных изделий. 

Обычно для получения минимально шероховатой поверхности механическим полированием 

применяют абразивные дисперсные материалы c высокой твердостью, например наноалмаз-

ные порошки (как природные, так и синтетические), а также карбиды бора и кремния, куби-

ческий нитрид бора с зернистостью от 0,01–0,3 до 6–10 мкм; находят применение и ультра-

микропорошки на основе корунда. При использовании этих материалов отмечаются дли-

тельность и многостадийность процесса, при котором доводочное полирование прецизион-

ных изделий осуществляется за 3–5 операций с последовательным уменьшением зернистости 

абразива в составе паст и суспензий, используемых на операциях предварительной, чистовой 

и тонкой доводки [2–14]. Предыдущие исследования показали, что для получения шерохова-

тости поверхности Ra < 0,02 мкм абразив должен обладать химической (трибохимической) 

активностью в процессе трения [15–18] и что для обеспечения высокой производительности 

и наношероховатости поверхности в процессе финишного полирования различных металли-

ческих материалов эффективно использование тонкозернистых трибохимически активных 

абразивных материалов [19–23]. Полирование с использованием таких абразивных материа-

лов можно представить как совокупность процессов механического, адсорбционного, адге-

зионного смачивания и окисления поверхностного слоя. При этом абразивный материал, по-

лученный методом термообработки аммонийных гидроксокарбонатов алюминия и железа, 

имеет более высокую полирующую способность, чем корунд или карбид бора [15, 19–23]. 

Исходя их уникальных полирующих свойств трибохимически активных абразивных матери-

алов, можно ожидать, что добавка такого материала к маслу, смазывающему пару «колесо–

рельс», окажется эффективной для повышения эксплуатационных характеристик смазки, од-

нако этот вопрос до настоящего времени не был исследован. Поэтому целью данной работы 

явилось исследование полирующей способности трибохимически активного абразивного ма-

териала на основе твердого раствора оксидов железа и алюминия, а также твердого раствора 

оксидов алюминия и железа, модифицированного добавками оксидов циркония и иттрия, и 

триботехнических свойств смазки с добавками данных абразивных материалов. 

2. Материал и методика эксперимента 

Порошки на основе твердого раствора оксидов алюминия и железа (Al2O3·Fe2O3),  

а также твердого раствора оксидов алюминия и железа, модифицированного оксидами цир-

кония и иттрия (Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3), получали термообработкой осажденных аммиачных 

гидроксокарбонатов в интервале температур 1000–1150 °C. В процессе осаждения вводили 

цирконил-ионы в виде 0,1 M раствора ZrOSO4 и ионы иттрия в виде 0,1 М раствора YCl3. 

Концентрацию оксида железа в готовом продукте варьировали в интервале 0,12–0,2 мол. %, 

концентрацию оксидов циркония и иттрия – в интервале 0,005–0,01 мол. %. Концентрацию 

алюминия, железа, и модифицирующих оксидов в образцах определяли по стандартным ме-

тодикам рентгенофлуоресцентного анализа с применением энергодисперсионного спектро-

метра Shimadzu EDX-900HS с относительной погрешностью ±0,0005 мол. %. Концентрацию 
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NH4
+
 определяли фотометрическим методом; концентрацию СО3

2−
 определяли волюмомет-

рическим методом с улавливанием углекислого газа раствором щелочи после нагревания при 

220–250 °C образцов, высушенных при комнатной температуре; концентрацию суммы ОН
−
  

и СО3
2−

 групп определяли оксалатным методом. Различные аспекты синтеза порошков на ос-

нове твердого раствора оксидов железа и алюминия подробно рассмотрены в [21–26]. 

Для исследования фазового состава порошков применяли ИК-спектроскопический 

метод с использованием спектрофотометра Shimadzu JR-475 (порошки прессовали в таблет-

ки с KВr) и рентгенофазовый анализ (РФА) с использованием дифрактометра STOE STADI-P 

c программой, включающей сопоставление дифракционных максимумов с данными картоте-

ки JCPDS-JCDD PDF2, в CuKα-излучении (никелевый фильтр), в области спектра 2θ от 5 до 

70° с шагом сканирования 0,03° и подсчетом секунд от 5 до 25 для каждого шага. Грануло-

метрический состав порошков получали методом седиментации с помощью центрифугаль-

ного седиментографа Shimadzu Analyzier SA-CP2 (вязкость дисперсионной среды 0,0093 П, 

плотность жидкой фазы 1,0 г/см
3
). 

 

 

Рис. 1. Схема установки полирования: 1 – плита; 2 – лоток для полировальной пасты;  

3 – образец; 4 – электродвигатель; 5 – резистор; 6 – источник энергии; 7 – шпиндель;  

8 – электромагниты; 9 – нагрузка 

Образцы для полирования изготавливали из рельсовой стали М76 (вырезали из рельса 

РП75). Начальное значение шероховатости образцов составило Rа = 0,3–1,2 мкм. Для моде-

лирования процесса полирования была сконструирована лабораторная установка на базе 

вибрационно-полировального станка Metapolan-2 (рис. 1). Образцы помещали в специальные 

держатели на платформе, покрытой сукном, куда каждые 15 мин наносили полировальную 

пасту. Паста была подготовлена из абразивного порошка (10 г) и дистиллированной воды  

(90 мл) со значением pH среды, равным 7–8. Агломерация пасты отсутствовала в течение 

всего процесса полировки. Контактное давление составляло 12–18 кПа, вращение образцов 

осуществляли за счет вращения шпинделя от электродвигателя, скорость вращения состав-

ляла 89 об./мин (1,4 м/с). Абразивные свойства образцов в процессе полирования исследова-
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ли согласно стандартным методикам измерения производительности (полирующей способ-

ности) и шероховатости поверхности Rа, оцениваемой с помощью оптического профиломет-

ра Wyko NT-1100 как среднее арифметическое значение неровностей профиля на базовой 

длине 0,08 мм. Производительность процесса полирования (полирующую способность) вы-

числяли по формуле 

M
P

S





, (1) 

где ΔМ – среднее изменение массы образцов в процессе полирования, мг; S – площадь поли-

руемой поверхности образцов, см
2
; τ – длительность полирования, мин. 

Для триботехнических испытаний использовали смазку полужирную ПУМА для кон-

такта «колесо–рельс» промышленного производства, в которую добавляли порошки 

Al2O3·Fe2O3 и Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 в различном количестве (табл. 1). Испытания в услови-

ях трения скольжения по схеме четырех шариков проводили на машине трения ЧМТ-1.  

Условную нагрузку сваривания Pс определяли путем нагружения пирамиды из трех шариков 

диаметром 12,70 мм из стали ШХ-15 шариком такого же диаметра, вращающимся со скоро-

стью 1460 об./мин. Режим нагружения – по 10 секунд с интервалом 50 кгс, начиная с нагруз-

ки 100 кгс. За условную нагрузку сваривания принимали среднее значение между нагрузкой, 

предшествующей задиру, и нагрузкой, при которой произошел гарантированный задир. Диа-

метр пятна износа Dи определяли в соответствии с ГОСТ 9490-75 путем нагружения пирами-

ды из шариков аналогично схеме, использованной при определении нагрузки сваривания. 

Режим нагружения – 60 минут с нагрузкой 20 кгс. За диаметр пятна износа принимали сред-

нее арифметическое значение диаметров пятен износа трех шариков. Диаметр пятна износа 

каждого шарика определяли как среднее значение между большой и малой осями лунок из-

носа. 

Таблица 1 

Состав исследуемых смазочных композиций 

Наименование образца Состав образца 

Образец № 1 (базовый) Без добавки 

Образец № 2 1 масс. % Al2O3·Fe2O3 

Образец № 3 0,5 масс. % Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 

Образец № 4 1,0 масс. % Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 

3. Экспериментальные результаты и их обсуждение 

На рис. 2 приведены кинетические кривые изменения полирующей способности, а на 

рис. 3 – кинетические кривые изменения шероховатости поверхности при полировании стали 

М76 порошками различного состава. Из этих данных видно, что модифицированные порош-

ки Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 обладают существенно более высокой полирующей способностью 

и обеспечивают существенно более низкую шероховатость поверхности, чем немодифици-

рованный порошок Al2O3·Fe2O3. При этом варьирование содержания ZrO2 в составе модифи-

цированного порошка также оказывает влияние и на полирующую способность, и на шеро-

ховатость поверхности. В частности, увеличение содержания ZrO2 от 0,004 до 0,008 мол. %  

в составе модифицированного порошка Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 повышает его полирующую 

способность, но увеличивает шероховатость (снижает качество) полируемой поверхности. 

Это может быть обусловлено повышенной трибохимической активностью модифицирован-

ного порошка Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3, содержащего 0,008 моль % ZrO2. Следовательно, ва-

рьируя содержание модифицирующих оксидов, можно менять трибохимическую активность 
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абразивного порошка и подбирать наилучший состав в зависимости от полируемого матери-

ала. 

 

Рис. 2. Кинетические кривые изменения полирующей способности Р при полировании  

стали М76 порошками Al2O3·Fe2O3 (1) и Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 при содержании ZrO2  

в количестве 0,008 мол. % (2) и 0,004 мол. % (3) 

 

Рис. 3. Кинетические кривые изменения шероховатости Ra при полировании стали М76  

порошками Al2O3·Fe2O3 (1) и Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 при содержании ZrO2 в количестве  

0,008 мол. % (2) и 0,004 мол. % (3) 

Результаты испытаний исследуемых смазочных композиций в условиях трения 

скольжения по схеме четырех шариков представлены в табл. 2. Из этих данных видно, что 

добавка порошков Al2O3·Fe2O3 и Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 оказывает существенное влияние на 

триботехнические свойства смазки ПУМА для контакта «колесо–рельс». В частности, сма-

зочная композиция с добавкой 1 масс. % Al2O3·Fe2O3 демонстрирует увеличение условной 

нагрузки сваривания на 26,7 % по сравнению с испытаниями базового образца, однако при 

этом наблюдается увеличение диаметра пятна износа на 48,3 %. Следовательно, данная сма-

зочная композиция обладает более высокими антизадирными свойствами, но более низкими 

противоизносными свойствами по сравнению с базовым образцом. Смазочная композиция с 

добавкой 0,5 масс. % Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 демонстрирует сохранение условной нагрузки 

сваривания на том же уровне по сравнению с испытаниями базового образца, однако при 
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этом наблюдается увеличение диаметра пятна износа на 12,7 %. Следовательно, данная сма-

зочная композиция обладает близкими антизадирными свойствами, но более низкими проти-

воизносными свойствами по сравнению с базовым образцом. Смазочная композиция с до-

бавкой 1,0 масс. % Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 демонстрирует уменьшение условной нагрузки 

сваривания на 33,3 % по сравнению с испытаниями базового образца, и при этом наблюдает-

ся увеличение диаметра пятна износа на 20 %. Следовательно, данная смазочная композиция 

обладает более низкими антизадирными свойствами и более низкими противоизносными 

свойствами по сравнению с базовым образцом. 

Таблица 2 

Условная нагрузка сваривания Pс и диаметр пятна износа Dи при испытаниях исследуемых 

смазочных композиций в условиях трения скольжения по схеме четырех шариков 

Наименование образца Pс, кгс Dи, мм 

Образец № 1 (базовый) 750 0,300 

Образец № 2 950 0,445 

Образец № 3 750 0,338 

Образец № 4 500 0,360 

 

Важно отметить, что повышение нагрузки сваривания и увеличение диаметра пятна 

износа характерно для абразивных присадок, что и наблюдается у смазочной композиции с 

добавкой 1 масс. % Al2O3·Fe2O3. Отсутствие роста или уменьшение условной нагрузки сва-

ривания для смазочных композиций с добавкой Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 может быть обуслов-

лено ростом адгезии в паре трения за счет снижения шероховатости трущихся поверхностей 

под воздействием трибохимически активного абразивного материала (см. рис. 3). Отметим 

также, что, несмотря на существенно более высокую полирующую способность модифици-

рованных порошков Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 (см. рис. 2), диаметр пятна износа у смазочных 

композиций с добавкой данных порошков существенно ниже, чем у смазочной композиции с 

добавкой немодифицированного порошка Al2O3·Fe2O3 (см. табл. 2). Таким образом, по ре-

зультатам лабораторных испытаний исследуемых смазочных композиций можно предполо-

жить эффективность их использования для контакта «колесо–рельс». Однако, чтобы сделать 

однозначный вывод, необходимы испытания, приближенные к реальным условиям эксплуа-

тации, или натурные испытания. 

4. Заключение 

Исследованы полирующая способность трибохимически активного абразивного мате-

риала на основе твердого раствора оксидов железа и алюминия, а также твердого раствора 

оксидов алюминия и железа, модифицированного добавками оксидов циркония и иттрия,  

и триботехнические свойства смазки с добавками данных абразивных материалов. 

Установлено, что модифицированные порошки Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 обладают су-

щественно более высокой полирующей способностью и обеспечивают существенно более 

низкую шероховатость поверхности, чем немодифицированный порошок Al2O3·Fe2O3. При 

этом варьирование содержания ZrO2 в составе модифицированного порошка также оказыва-

ет влияние и на полирующую способность, и на шероховатость поверхности. В частности, 

увеличение содержания ZrO2 от 0,004 до 0,008 мол. % в составе модифицированного порош-

ка Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 повышает его полирующую способность, но увеличивает шерохо-

ватость (снижает качество) полируемой поверхности. Это может быть обусловлено повы-

шенной трибохимической активностью модифицированного порошка 

Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3, содержащего 0,008 мол. % ZrO2. Следовательно, варьируя содержа-
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ние модифицирующих оксидов, можно менять трибохимическую активность абразивного 

порошка и подбирать наилучший состав в зависимости от полируемого материала. 

Показано, что добавка порошков Al2O3·Fe2O3 и Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 оказывает су-

щественное влияние на триботехнические свойства смазки ПУМА для контакта «колесо–

рельс». В частности, смазочная композиция с добавкой 1 масс. % Al2O3·Fe2O3 демонстрирует 

увеличение условной нагрузки сваривания на 26,7 % по сравнению с испытаниями базового 

образца, однако при этом наблюдается увеличение диаметра пятна износа на 48,3 %. Сма-

зочная композиция с добавкой 0,5 масс. % Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 демонстрирует сохранение 

условной нагрузки сваривания на том же уровне по сравнению с испытаниями базового об-

разца, однако при этом наблюдается увеличение диаметра пятна износа на 12,7 %. Смазочная 

композиция с добавкой 1,0 масс. % Al2O3·Fe2O3·ZrO2·Y2O3 демонстрирует уменьшение 

условной нагрузки сваривания на 33,3 % по сравнению с испытаниями базового образца, и 

при этом наблюдается увеличение диаметра пятна износа на 20 %. Таким образом, по ре-

зультатам лабораторных испытаний исследуемых смазочных композиций можно предполо-

жить эффективность их использования для контакта «колесо–рельс». Однако, чтобы сделать 

однозначный вывод, необходимы испытания, приближенные к реальным условиям эксплуа-

тации, или натурные испытания.  
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